附件1
出境货物木质包装除害处理方法
一、热处理（HT）

（1）必须保证木材中心温度至少达到56℃，持续30分钟以上。

（2）窑内烘干（KD）、化学加压浸透（CPI）或其它处理方法只要达到热处理要求，可以视为热处理。如化学加压浸透可通过蒸汽、热水或干热等方法发到热处理的技术指标要求。

二、溴甲烷熏蒸处理（MB）

（1）熏蒸温度不低于10℃，熏蒸时间不少于24小时。熏蒸处理过程中应至少在第2h、4h、24h时分别检测气体浓度。

（2）密闭的熏蒸空间装载量不超过其体积的80%，每个木料堆的处理间隙为20厘米，以便确保溴甲烷气体的循环和穿透。
（3）如木质包装材料的最小横截面超过20cm，不能采用溴甲烷熏蒸处理。
（4）采用溴甲烷熏蒸处理木质包装24小时的最低CT值，见下表。

	温度（℃）
	24小时CT值

（g﹒h/m3）
	24小时后最低检测浓度

（g/m3）

	≥21
	650
	24

	≥16
	800
	28

	≥11
	900
	32


（5）采用溴甲烷最低CT值处理木质包装过程中的最低浓度要求，见下表。在高吸附或渗漏的情况下，初始剂量需要提高。
	温度（℃）
	剂量（g/m3）
	最低浓度要求（g/m3）

	
	
	2小时
	4小时
	24小时

	≥21
	48
	36
	31
	24

	≥16
	56
	42
	36
	28

	≥11
	64
	48
	42
	32


三、硫酰氟熏蒸处理（SF）

（1）熏蒸温度不低于20℃，熏蒸时间不少于24小时或48小时，熏蒸24或48个小时内未能取得最小最终浓度要求，应当采取补救行动，处理时间可延长最多2小时，但不增加硫酰氟，或可重新开始。熏蒸处理过程中应至少在第2h、4h、24h时或48小时后分别检测气体浓度。

（2）密闭的熏蒸空间装载量不超过其体积的80%，每个木料堆的处理间隙为20厘米，以便确保溴甲烷气体的循环和穿透。

（3）如木质包装材料的最小横截面超过20cm，不能采用硫酰氟熏蒸处理；对含水率高于75%（干木料）的木质包装材料也不得采用硫酰氟处理。

（4）采用硫酰氟熏蒸木质包装材料24或48小时内要求的最低CT值，见下表。

	温度（℃）
	要求的最低CT值

（g﹒h/m3）
	最小最终浓度

（g/m3）

	24小时内30或以上
	650
	24

	48小时内48或以上
	800
	28


（5）采用硫酰氟最低CT值处理木质包装过程中的最低浓度要求，见下表。在高吸附或渗漏的情况下，初始剂量需要提高。
	温度（℃）
	要求的最低CT（g﹒h/m3）
	剂量（g/m3）
	最低浓度要求（g/m3）

	
	
	
	0.5小时
	2

小时
	4

小时
	12

小时
	24

小时
	36

小时
	48
小时

	≥30
	1400
	82
	87
	78
	73
	58
	41
	/
	/

	≥20
	3000
	120
	124
	112
	104
	82
	58
	41
	29


四、介电加热处理（DH）

（1）介电加热处理指标：使用微波等介电加热使木材表面温度在处理开始后30分钟内达到60℃以上，并保持至少一分钟。

（2）介电加热处理要求：至少使用两组温度传感器在木质包装温度最低处（通常为木材表面）进行测量；厚度超过5 cm的木质包装材料，应使用双向或多向介电加热。
五、国际植物检疫措施标准或输入国家/地区认可的其它除害处理方法



