附件6 
出境货物木质包装热处理结果报告单

编号：

	标识加施企业名称
	

	木材最大厚度
	
	规格/数量
	

	生产批次
	
	处理库号
	

	处理日期
	
	生产编号
	

	木材中心温度达到    ℃时间：

干球温度达到    ℃时间：

相对湿度为   ％

热处理起始时间：             热处理结束时间：

	  已按上述要求对本批木质包装实施热处理，请海关予以审核。

热处理技术操作人员（签名）：

业务责任人（签名）：                 年   月   日 （盖章）

	结果评定：

该批木质包装热处理过程符合要求，准予加施标识。

海关人员（签名）：               年   月   日

	使用企业
	包装种类
	包装规格（mm)
	包装数
	输往国家

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	备注：


注：1.《处理结果报告单》由标识加施企业进行编号：47XXXHT00000

共12位，其中XXX为各标识加施企业编号，后5位为作业流水号。

2.本报告附温度自动检测打印记录并加盖章有效。

3.本表一式二联，第一联交海关，第二联标识加施企业留存。


